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EN Instructions for use

Manufacture Date
See label

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Manufacture Address: 101,201,301, Building A, No. 35, Zhuging Rd., Shijing
Community, Shijing Street, Pingshan District, Shenzhen.
Tel: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.
Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Please read the product manual before use, and make it by professional technicians; install,
adjust and wear it by professional doctors; use it according to the instructions and doctor's

instructions.

Date of formulation: 2023.07.11  Edition: A.4

Product Name Dental Zirconia Block

Organization Structure

Model White:

The main ingredients include zirconia, yttrium
oxide other oxides.

ZrOz+HfO2+Y20:=99%

Y203:4.5%~6.0%

Al20:=0.5%

Other Oxides =0.5%

Model Color and Multilayer:

The main ingredients include zirconia, ferric
oxide, Erbium oxideand and other oxides.
ZrOz+HfO2+Y20:=98.2%

Erbium oxide =1.0%

Ferric oxide=0.3%

Other Oxides =0.5%

Physicochemical property

Density (post sintering): = 6.0g/cm?

Class:5: Flexural strength (post sintering)=800MPa
Class:4: Flexural strength (post sintering)=600MPa
Chemical solubility: < 100pg.cm™

Radioactivity (uranium-238)= 1.0Bqg/g

coefficient of linear thermal expansion: (10.51:0.5) x10¢K~"
Type: Il, supplied in block

Class:5: White ST/White SHT/White HT/Color ST/Color
SHT/Multilayer SHT/Multilayer ST.

Class:4: White UT/Color UT/Multilayer 3D/Multilayer
4D/Multilayer UT.

o [ rer)

Notice

1. Please check well the package and inside product,
if any damage, forbid to use.

2. Don't press and collide during store, transit and
processing.

3. Unburned porcelain should not be directly used in
human denture or oral repair.

4. This product needs to be made by professional
technicians and used by professional doctors.

5. Expired product is forbidden to reuse.

6. Any serious incident that has occurred in relation
to the device should be reported to the manufacturer
and the competent authority of the Member State in
which the user and/or patient is established.
7.Single use products, do not reuse.

Service Life 5 years

Application method

Open the bag take out porcelain pieces,
placed in special dental processing equipment
for processing, after dyeing,high temperature
(1450~ 1600 C).

After sintering and crystallization ,the finished
product will be made after dressing. overlaying
decorative porcelain or glazing and other
processes. Finally, it will be used by
professional doctors for the repair, installation
and wearing of human denture.

Intended Use

The Dental Zirconia Block is used for
making crowns, Bridges, inlays and
veneers of fixed denture.

Package Carton packaging.

Abandon directly, the products do not
pollute the environment after waste.

Disposal

Biological Properties

1. No cytotoxicity

2. No sensitization

3. No acute oral stimulation

4. No acute systemic toxicity
5. No chronic systemic toxicity
6. AMES test: negative

Storage

Storage at indoor temperature
(generally 5-50C), ventilated
and dry conditions.

Contraindication

In the event that there is an insufficient
occlusal clearance and/or vertical prep
wall, making the preparation unsuitable
for an all-ceramic restoration, an
alternative material must be chosen.
Inlay bridges, endosseous implants and
root posts are other contraindications.

Suggusted sintering curve
Sintering can take place in all common
dental sintering furnaces which are
approved for the sintering of
restorations made of zirconium dioxide.
Since zirconium dioxide is known to be
a poor thermal conductor, it is
recommended that you slowly heat the
mounts to the required temperature
(see sintering graph) and cool them
down equally slowly.



Sintering Curve

HT/ST /ST color /ST Multilayer
Sintering Curve (1-5)

HT/ST /ST color /ST Multilayer
Sintering Curve (6-10)

SHT Multilayer/3D Plus Multilayer/UT Multilayer
4D Pro Multilayer Sintering Curve (1-5)

SHT Multilayer/3D Plus Multilayer/UT Multilayer
4D Pro Multilayer Sintering Curve (6-10)

Start

End

S ol o(c) TmeMin) |Rata(CiMin) | Sintering | Start L End o (c) Time(Min) |Rate(C/Min) G i are( C) Tompoature( ) Time(Min) Rate(C/min)| | STEEINS. o Stat rure(C)] Rate( C /Min)
step 1 20 1000 130 75 step 1 20 1000 245 4 step 1 20 1000 130 75 step 1 20 1000 245 4
step 2 1000 1530 156 3.4 step 2 1000 1530 177 3 step 2 1000 1500 147 34 step 2 1000 1500 167 3
step 3 1530 1530 120 0 step 3 1530 1530 120 0 step 3 1500 1500 120 0 step 3 1500 1500 120 0
step 4 1530 800 104 -7 step 4 1530 800 146 5 step 4 1500 800 100 -7 step 4 1500 800 140 5

natural
step 5 800 cggl‘i‘lflrgaIZO / / step 5 800 cggﬁ‘,iga'zo / / step 5 800 cooling 20 / / step 5 800 cggl‘illflrgaIZO / /
HT/ST /ST color /ST Multilayer - SHT Multilayer/4D Pro Multilayer :
Sintering Curve (11-14) UT Sintering Curve (1-5) Sintering Curve (11-14) Wall and edge thickness
5"::;")"9 Start o End ) Time(Min) |Rate(C/Min) Si“s':e':,“g Start ) End )| Time(Min) | Rate(C/Min) s'"s'f::,"g Tempse',iﬁ,,e(c)T,Mps:':'u,,(c, Time(Min) | Rate(C/Min) Anterior Posterior
Type
step 1 20 1000 326 3 step 1 20 1000 130 75 step 1 20 1000 326 3 Thickness | [Connedtor | hickness | (Gonnector
1000 1530
step 2 265 2 step 2 1000 1450 132 3.4 step 2 1000 1500 250 2 Single crown| 20.9mm
step 3 1530 1530 120 0 step 3 1450 1450 120 0 step 3 1500 1500 120 0
3 unit bridges| 20.9mm 29mm? >1.0mm >12mm?
step 4 1530 800 183 -4 step 4 1450 800 93 -7 step 4 1500 800 175 -4
natural natural natural Long bridges | 20.9mm
step 5 &Y cooling 20 / / step S 800 cooling 20 b 4 SEPS 200 cooling 20 ! !




FR Instructions pour ['utilisation

Date de fabrication
Voir I'étiquette

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Adresse du fabricant : 101 201 301, Batiment A, n° 35, Route Zhuging,
Communauté de Shijing, Rue Shijing, District de Pingshan, Zhenzhen.
Tél.: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Veuillez lire le mode d'emploi du produit avant de I'utiliser, et le faire fabriquer par des
techniciens professionnels ; l'installer, le régler et le porter par des médecins professionnels ;
I'utiliser conformément aux instructions et aux consignes du médecin.

Date de formulation : 11 juillet 2023

Nom du produit Bloc de zircone dentaire

Structure de I'organisation

Modele blanc :

Les principaux ingrédients comprennent la
zircone, I'oxyde d'yttrium d'autres oxydes.
ZrOz+HfO2+Y20:=99%

Y203:4.5%~6.0%

Alz0:=0.5%

Other Oxides =0.5%

Couleur modele et multicouche :

Parmi les principaux ingrédients figurent la
zircone, I'oxyde ferrique, I'oxyde d'Erbiumet
d'autres oxydes.

Oxyde ferrique =0.3%
Other Oxides =0.5%

Edition: A.4

Durée de vie 5ans

Procédé d'application

Ouvrir le sac sortir des piéces de porcelaine,
placé dans un équipement de traitement
dentaire spécial pour le traitement, aprés la
teinture, haute température (1450~ 1600 C).
Apres frittage et cristallisation, le produit fini
sera fait apres dressing. Overlaying porcelaine
décorative ou glagage et d'autres processus.
Enfin, il sera utilisé par les médecins
professionnels pour la réparation, l'installation
et le port de la prothése humaine.
Utilisation prévue

Le bloc de zircone dentaire est utilisé pour la
fabrication de couronnes, de bridges, d'inlays
et de facettes de prothéses fixes.

Propriétés physico-chimiques

Densité (post-frittage): = 6.0g/cm?

Classe:5: Résistance a la flexion (post-frittage) =800MPa
Classe:4: Résistance a la flexion (post-frittage) =600MPa
Solubilité chimique: < 100pg.cm™

Radioactivité (uranium-238)= 1.0Bq/g

Coefficient de dilatation thermique linéaire: (10.5-1:0.5)
x107°K™"

Type:ll, livré en bloc

Classe:5: Blanc ST/Blanc SHT/Blanc HT/Color ST/Color
SHT/Multilayer SHT/Multilayer ST.

Classe:4: Blanc UT/Color UT/Multilayer 3D/Multilayer
4D/Multilayer UT.

Avis

1.Veuillez bien vérifier 'emballage et I'intérieur du produit,
en cas de dommage, interdisez I'utilisation.

2.Ne pas appuyer et heurter pendant le stockage, le transit
et le traitement.

3.La porcelaine non brilée ne doit pas étre utilisée
directement pour les prothéses humaines ou les
réparations buccales.

4.Ce produit doit étre fabriqué par des techniciens
professionnels et utilisé par des médecins professionnels.
5.1l est interdit de réutiliser un produit périmé.

6.Si un incident grave est survenu en rapport avec le
dispositif, il doit étre signalé au fabricant et a l'autorité
compétente de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur et/ou
le patient est établi.

7.Produits a usage unique, ne pas réutiliser.

Emballage

Emballage en carton.

Abandon direct, les produits ne
polluent pas I'environnement apres
leur mise au rebut.

Mise au rebut

Propriétés biologiques

1.Pas de cytotoxicité

2.Pas de sensibilisation

3.Pas de stimulation orale aigué

4.Pas de toxicité systémique aigué
5.Pas de toxicité systémique chronique
6.Test AMES : négatif

Stockage

Stockage a température intérieure
(généralement 5- 50° C), conditions
ventilées et séches.

Contre-indication

En cas d'insuffisance du jeu occlusal
et/ou de la paroi verticale de préparation,
rendant la préparation inadaptée a une
restauration tout-céramique, un matériau
alternatif doit étre choisi. Les bridges
inlay, les implants endo-osseux et les
tenons radiculaires sont d'autres
contre-indications.

Courbe de frittage suggérée
Le frittage peut s'effectuer dans tous les
fours de frittage dentaires courants qui
sont homologués pour le frittage des
restaurations en dioxyde de zirconium.
Le dioxyde de zirconium étant connu
pour étre un mauvais conducteur
thermique, il est recommandé de
chauffer lentement les montages jusqu'a
la température requise (voir graphique
de frittage) et de les refroidir tout aussi
lentement.



Courbe de frittage

Courbe de frittage
HT/ST /ST couleur /ST multicouche (1 -5)

Courbe de frittage
HT/ST /ST couleur /ST multicouche (6 -10)

Courbe de frittage

SHT multicouche/3D Plus multicouche
UT multicouche /4D Pro multicouche (1- 5)

Courbe de frittage
SHT multicouche/3D Plus multicouche
UT multicouche /4D Pro multicouche (6-10)

Etape de | Température | Température Temps. Vitesse Etape de | Température | Température Temps Vitesse Etape de | Température | Température Temps. Vitesse Etape de | Température =~ Température | Temps Vitesse
frittage | de début (C) de fin (C) (Min) (CIMin) frittage | de début (C) defin (C) (Min) (C/Min) frittage | de début (C) de fin (C) (Min) (C/Min) frittage | de début (C) de fin (C) (Min) (C/Min)
étape 1 20 1000 130 75 étape 1 20 1000 245 4 étape 1 20 1000 130 75 étape 1 20 1000 245 4
étape 2 1000 1530 156 3.4 étape 2 1000 1530 177 3 étape 2 1000 1500 147 3.4 étape2 1000 1500 167 3
étape 3 1530 1530 120 0 étape 3 1530 1530 120 0 étape 3 1500 1500 120 0 étape 3 1500 1500 120 0
étape 4 1530 800 104 7 étape 4 1530 800 146 -5 étape 4 1500 800 100 -7 étape 4 1500 800 140 -5
sapes | 800 TSRS 1 /| epes s fodmemen / dipes | B0 [efedsnen 1|/ sapes 800 [fodesemen /
Courbe de frittage . Courbe de frittage = :
HT/ST /ST couleur /ST multicouche (11 -14) Courbe de frittage UT (1-5) SHT multicouche/4D Pro multicouche (11 -14) Epaisseur de la paroi et des bords

Et d T érat T érat Te Vitesse Et: de Te érati Te érat Temps Vi i - .

e it [T | Tauns || (| | mi| etws TEEROD Taer | fme| R reisurs [TOnomas) Tanee | s Anérieur Postéreur

. . Type Section Section
étape 1 20 1000 326 3 étape 1 20 1000 130 7.5 étape 1 20 1000 326 3 ! !

u u
étape 2 1000 1530 265 2 étape 2 1000 1450 132 3.4 étape 2 1000 1500 250 2 Couronne =0/9mm
simple =
étape 3 1530 1530 120 0 étape 3| 1450 1450 120 0 étape 3 1500 1500 120 0 e
Baﬂdgetza >0.9mm 29mm? >1.0mm >12mm?
étape4 1530 800 183 -4 étape 4 1450 800 93 -7 étape 4 1500 800 175 -4 unites
. ) froidi t L Bridges longs|  20.9mm
étape5 800 atrel 20 / / étape 5 800 o0 || / étape 5 800 Sl / /




ES Instrucciones de uso

Fecha de fabricacion
Ver etiqueta

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Direccion de la fabrica: 101,201,301, Edificio A, No. 35, Camino Zhu Qing,
Comunidad de Shijing, Calle Shijing, Distrito de Pingshan, Zhenzhen.
Teléfono: + 86-0755-84622395 Pagina web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

El manual del producto debe ser leido por técnicos profesionales antes de usar el producto;
la instalacion, el ajuste y la colocacion debe ser realizada por médicos profesionales; use el
producto de acuerdo con las instrucciones y las indicaciones del médico.

Fecha de formulacion: 11 de julio de 2023  Edicion: A.4

Nombre del producto Disco de Circonio Dental Vida Util

Estructura organizativa

Modelo Blanco:

Los ingredientes principales incluyen circonio,
oxido de itrio otros oxidos.
ZrOz+HfO2+Y20:=99%

Y203:4.5%~6.0%

Alz0:=0.5%

Otros 6xidos =0.5%

Modelo de color y multicapa:

Los ingredientes principales incluyen circonio,
oxido férrico, o6xido de erbio y otros éxidos.
ZrO2+HfO2+Y20:=98.2%

Oxido férrico=0.3%
Otros 6xidos =0.5%

5 afios

Método de aplicacion

Abra la bolsa y retire las piezas de porcelana,
coloque en un equipo especial de procesa-
miento dental, después del tefiido, aplique alta
temperatura (1450 a 1600 C).

Después de la sinterizacion y la cristalizacion,
el producto acabado se realizara tras el
aposito, la superposicion de la porcelana
decorativa o el esmaltado y otros procesos.
Finalmente, sera utilizado por los médicos
profesionales para la reparacion, instalacion y
uso de la dentadura humana.

Uso previsto

El disco de circonio dental se utiliza para la
fabricacién de coronas, puentes, incrusta-
ciones y carillas de dentadura fija.

Propiedades fisico-quimicas

Densidad (post sinterizacion): = 6.0g/cm?

Classe:5: Resistencia a la flexion (post sinterizacion)=
800MPa

Classe:4: Resistencia a la flexion (post sinterizacion) =
600MPa

Solubilidad quimica: < 100pg.cm™

Radiactividad (uranio-238)= 1.0Bq/g

Coeficiente de expansion térmica lineal: (10.5-1:0.5)x10°K™
Tipo: Il, suministrado en disco

Classe:5: Blanco ST/Blanco SHT/Blanco HT/Color ST/Color
SHT/Multicapa SHT/Multicapa ST.

Classe:4: Blanco UT/Color UT/Multicapa 3D/Multicapa
4D/Multicapa UT.

Aviso

1.Compruebe bien el paquete y el interior del producto, si
hay algun dafio, no use el producto.

2.No presione ni choque el producto durante el
almacenamiento, el transito y el procesamiento.

3.La porcelana no quemada no debe usarse directamente
en dentaduras humanas o en reparaciones orales.

4.Este producto debe ser elaborado por técnicos
profesionales y utilizado por médicos profesionales.
5.Esta prohibido reutilizar el producto caducado.
6.Cualquier incidente grave que haya ocurrido en relacién
con el producto debe ser reportado al fabricante y a la
autoridad competente del Estado miembro en el que esté
establecido el usuario y/o el paciente.

7.Productos de un solo uso, no reutilizar.

Envase
Eliminacion

Embalaje de carton.

Deséchelo directamente, los productos
no contaminan el medio ambiente
después de su eliminacion.

® @

Propiedades biolégicas

1.Sin citotoxicidad

2.Sin sensibilizacion

3.Sin estimulacion oral aguda
4.Sin toxicidad sistémica aguda
5.Sin toxicidad sistémica crénica
6.Prueba AMES: negativa

Almacenamiento
Almacenamiento a temperatura interior
(generalmente 5 -50 C), con éptima
ventilacién y en condiciones secas.

Contraindicacién

En el caso de que exista un espacio
oclusal insuficiente y/o una pared de
preparacion vertical, que haga que la
preparacién no sea adecuada para una
restauracion totalmente ceramica, se
debe seleccionar un material alternativo.
Los puentes incrustados, los implantes
endoseos y los postes radiculares son
otras contraindicaciones.

Curva de sinterizacion sugerida
La sinterizacion puede tener lugar en
todos los hornos de sinterizacion
dentales comunes que estan aprobados
para la sinterizacion de restauraciones
hechas de didxido de zirconio. Como se
sabe que el diéxido de circonio es un
mal conductor térmico, se recomienda
calentar lentamente los soportes hasta
la temperatura requerida (véase el
gréafico de sinterizacion) y enfriarlos con
la misma lentitud.



Curva de sinterizacion

Curva de sinterizacion
HT/ST /ST color /ST multicapa (1-5)

Curva de sinterizacion
HT/ST /ST color /ST multicapa (6-10)

SHT Multicapa/3D Plus Multicapa

UT Multicapa/4D Pro Curva de sinterizacion (1-5)

SHT Multicapa/3D Plus Multicapa

UT Multicapa/4D Pro Curva de sinterizacion (6-10)

Pasode  Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad Paso de Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad Pasode  Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad Pasode  Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad
interizaci inicial (C) final (C) (Min) (C/Min) inicial (C) final (C) (Min) (C/Min) inicial (C) final (C) (Min) (CIMin) inicial (C) final (C) (Min) (C/Min)
paso 1 20 1000 130 75 paso 1 20 1000 245 4 paso 1 20 1000 130 7.5 paso 1 20 1000 245 4
paso 2 1000 1530 156 3.4 paso 2 1000 1530 177 3 paso 2 1000 1500 147 3.4 paso 2 1000 1500 167 3
paso 3 1530 1530 120 0 paso 3 1530 1530 120 0 paso 3 1500 1500 120 0 paso 3 1500 1500 120 0
paso 4 1530 800 104 -7 paso 4 1530 800 146 -5 paso 4 1500 800 100 -7 paso 4 1500 800 140 -5
refrigeracion i i6 i i6 refrigeracion
paso 5 800 Hrigeracior / / paso 5 800 rerf|2 §r§Cé%n / / paso 5 800 re':ral Lﬁ;alczl%n / / paso 5 800 nataral 50 / /
Curva de sinterizacion c de sinterizacién UT (1-5 Curva de sinterizacion Espesor de la pared v del borde
HT/ST /ST color /ST multicapa (11-14) urva de sinterizacion UT (1-5) SHT Multicapa/4D Pro (11-14) P P y
Pasode  Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad Paso de Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad Pasode  Temperatura Temperatura Tiempo Velocidad .
interizacién| inicial (C) final (C) (Min) (C/Min) interizacién inicial (C) final (C) (Min) (C/Min) interizacién inicial (C)) final (C) (Min) (C/Min) Anterior Posterior
paso 1 20 1000 326 3 paso 1 20 1000 130 75 paso 1 20 1000 326 3 Tipo By gaslr?sc\?é??!au e éraslr?scfé?%l
lel conector el conector
paso 2 1000 1530 265 2 paso 2 1000 1450 132 3.4 paso 2 1000 1500 250 2 Cgror;a >0.9mm
simple .
1530 1530
paso 3 120 0 paso 3 1450 1450 120 0 paso 3 1500 1500 120 0 F;um?:dgz v — 1.0mm —
paso 4 1530 800 183 -4 paso4 | 1450 800 93 -7 paso 4 1500 800 175 -4
A 5 . A i i Puentes
paso5 | 800 Tefigeracn / paso5 = goo  refiigeracign / paso5 800 'emgeraden) / largos | =08mm




RU MHCTpyKUmnst no npumMeHeHuto

[ata nponsBoacTea
CM. aTMKeTKy
Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Apnpec npoussogctsa: 101, 201, 301, 3aanue A, Ne 35, Ynuua YxyuuH, PanoH
LWvuauH, Ynuua Wuyaue, PaitoH MuHwaHe, LWaHBYX3Hb
Ten.: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.
Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Moxanyiicta, nepea UCMomnbL30BaHNEM 03HAKOMBTECH C HACTOSILLMM PYKOBOACTBOM MO MPOAYKTY 1
npefocTaBbTe ero NPOdeCCUOHaNbHBIM TEXHUKAM; YCTaHOBKa, PeryriupoBaHue u HafesaHue npoaykra
[IOMDKHbI BbINOMHATLCS NPOECCHOHaNbHbIMWN MEAULMHCKUMUY paBGoTHUKaMM; UCTIONb3YiTe NMPOAYKT

COrMacHO NHCTPYKLMSIM U yKa3aHUAM Bpaya.
Nata opopmnerusi: 11 niona 2023 r.  Bepcus: A4

HasBaHuve ToBapa Cromaronoruueckuii
LIMpKOHMEBBI Brnok

Cpok cnyx0bbl 5 ner

OpraHusaunoHHas cTpykTypa

Mopenb Benblit:

OCHOBHbIMM UHrpEANEHTaMM SABMSIOTCS LIVPKOHWIA,
OKCWA UTTPWSI ApYre OKCUAbI.
ZrO2+HfO2+Y20:=99%
Y20::4.5%~6.0%
Ipyrve okenabl =0.5%
LiBeT Moaenu n MHOroCnoHOCTb:

OCHOBHbIMW UHrpEANEHTaMM SBMSIOTCS LIMPKOHWA,
oKcuz xernesa, okUChb 3p6Ms U Apyrue okcuapl.
ZrO2+HfO2+Y20:=98.2%

Okeup apbus =1.0%  Okeunp xenesa=0.3%
Ipyrve okenabl =0.5%

Alz0:=0.5%

Cnocob npumeHeHus

OTKponTe nakert, N3BrekuTe Kycouku apdopa,
noMecTuTe B CrieLmanbHoe cTomaTtonornieckoe
obopynoBaHve ans obpaboTku, nocne
oKpaLuMBaHWsi, NP BbICOKOI TemnepaTtype
(1450-1600 C).

Mocne cnekanusa u kpuctannuaauyum obpaboraHHoe
usaenue ByneT rotoBo nocre A4eKopupoBaHus,
HanoxeHns gekopatusHoro dapdopa munu
rna3ypoBaHusi v Apyrux npoteccos. M 3atem,
npoAyKT GyZeT roToB K MCNonb30oBaHMio BpayeGHbIM
NepcoHarnom Assi PEMOHTA, YCTaHOBKW 1 HOLLIEHUS
YemnoCTHbIX NPOTE30B.

Mpegnonaraemoe ncnonb3oBaHve
CTOMaTonornyecknini LMpKOHMEBbI Grok
UCMONb3YeTCs At N3rOTOBMEHNSI KOPOHOK,

MOCTOB, BKN@foK W BUHNPOB C HECbEMHbIM

3yBHbIM NpoTE30M. @

DUBNKO-XMMUYECKME CBONCTBA
MnotHocTb (nocne cnekaHus): = 6.0r/cm®
Knacc:5: MNMpoyHocTb npu narnbe (nocne cnekaHus
Knacc:4: MpoyHocTk npy narnbe (nocne cnekaHus)
Xumnyeckasi pacTBopuMocTb: < 100MKr.cm™
PagunoaktnsHocTb (ypaH-238)= 1.0Bk/r

KO3(PPULIMEHT NUHENHOTO TennoBoro pacumperms: (10.51:

0.5)x107eK™
Tun: Il, nocTaBnsaeTtcsa B 6rnoke

Knacc: 5: Benbiih ST/Benbit SHT/Benbiii HT/LiBeTHon
ST/LeTHoin SHT/MHorocnonHbin SHT/MHorocnonHblin ST.

Knacc: 4: Benbiin UT/LIBeTHo UT/MHOrocnowHbiin
3D/MHorocnonHbii 4D/MHorocnonHsiin UT.

Mpumeyanune

1.BHUMaTENBHO NPOBEPLTE YNAKOBKY W BHYTPEHHIOK YacTb

npoaykTa. B cnyyae kakux-nn6o nospexaeHui,
MCMosb30BaHMe NpoayKTa 3anpeLyeHo.

2.W3beranTe faBneHns U yaapoB BO BPEMS XpaHeHUs,

TpaHCNopTUPOBKM U 06paboTku.

3.HeoboxokeHHbIN hapcop He AOMKEH UCNONb3oBaThCs
HanpAamMyr 4514 U3roToBfeHUA NPOTE30B UM BOCCTAaHOBNEHUA

nonocTu pTa.

4.[laHHbIN NPOAYKT [OMKEH N3roTasnMBaTbCs
I'IpO(beCCVIDHaJ'IbeIMM TEXHUKaAMU U UCNoNb3oBaTbCA
npodeccroHanbHbIMU Bpayamu.

5.MoBTOpHOE UCNONb30BaHUE NPOAYKTa C UCTEKLLIUM CPOKOM

rOAHOCTU 3anpeLueHo.

6.0 nto6oM Cepbe3HOM UHLMAEHTE, NPOU3OLLEALLIEM B CBS3U

C YCTPOWCTBOM, crielyeT coobLyaTb U3roTOBUTENIO U

KOMMETEHTHOMY OpraHy CTpaHbl-y4acTHULbI, B KOTOPOW

3aperncTpupoBaHbl Nosfib3oBaTesnb w/vnn nayneHT.

7.08HOpas30BbI NPOAYKT, HE UCNONb30BaTb MOBTOPHO.

YnakoBka
YTunusaums

KapToHHas ynakoska.

nocrie ncnonb3oBaHnA.

14

=600MMa

MpsiMoe yTUNU3MpOBaHWeE, MPOAYKTbI
He 3arpsi3HsIoT OKpYyXatoLLyto cpeay

Buonornyeckne ceowncTea

1.0TCyTCTBME LIMTOTOKCUYHOCTH
2.071cyTCTBME CeHemnbunmaauumn
3.0T1CyTCTBME OCTPOI OpanbHo
CTUMYRSILUM

4.0TCYyTCTBME OCTPOIN CUCTEMHON
TOKCUYHOCTU

5.0TCyTCTBME XPOHUYECKON CUCTEMHOIA
TOKCUYHOCTM

6.Tect AMES: oTpuuaTenbHbIi

XpaHeHne

XpaHuUTb Npu KOMHaTHO TemnepaTtype
(06bl4HO 5-50 C), B XxOpOLLO
BEHTUITMPYEMOM 1 CyXOM MecTe.
npOTVIBOI'IOKaSaHI/Iﬂ

B cny4ae HepgocTaTouHOro 3asopa Ans
npukyca u/vnv BepTukansbHowm
MOArOTOBUTENBHOW CTEHKM, YTO JenaeT
3aroTOBKY HEMPUTroAHON s MOMHOCTbIO
KepamMu4eckon pectaepauuu, cneayet
BblGpaTh ansTepHaTUBHbIA MaTepuarn.
[pyrumu npoT1BONOKa3aHUAMMN ABAAKOTCS
VHKPYCTaLIMOHHbIE MOCTbI,
BHYTPUKOCTHbIE UMMMAHTaTbl ¥ KOPHEBbIE
WTUTHI.

Mpennaraemas Kpueasi
crekaHusi

CrnekaHue MOXHO NPOBOANTbL BO BCEX
06bIYHbIX CTOMATONOMMYECKNX Nevax Ans
cnekaHus, ofo6peHbIX AN cnekaHust
opToneanyecknx U3aenuii us anokcuaa
LMpKoHUsA. MocKomnbKy N3BECTHO, YTO
[IMOKCUT, LIMPKOHWS SABMSIETCS MIIOXUM
TEMnoBbIM NPOBOAHNKOM, PEKOMEHAYETCSI
HarpeBaTb KpernmneHusi MeneHHo [0
Tpebyemoii TemnepaTypbl (CM rpaduk
CNeKaHWs1) 1 Tak xe MeaneHHo
oxnaxjarb Ux.



KpuBasi cnekaHus

HT/ST/Lset ST/ MHorocnomHbin ST
Kpusasi cnekanus (1-5)

HT/ST/Lset ST/ MHorocnomHbin ST
Kpusas cnekanus (6-10)

MHorocnonHbin SHT/MHorocnoiinbiii 3D Mntoc
MHorocnoiiHbin UT/MHorocnoiHbin 4D Mpo
KpuBas cnekanus (1-5)

MworocnonHbin SHT/MHorocnoiineii 3D Mntoc
MHorocnoiiHeii UT/MHorocnoiiHeii 4D Mpo
Kpusas cnekanus (6-10)

LWar HavanekHan Koneunasn Bpewmsi CkopocTh War Havanenasn HaA Bpewms CkopocTh LWar HavanbHasn Koneunasn Bpems CkopocTh LWar HauanbHas Koneunan Bpems CkopocTh
parypa( yPa(C) (waw) | (Clnw) ypa(C) Temnepatypa(C) (wmw) | (Clwwn) parypa( ypa(C) (waw) | (Clwn) parypa( YPa(C) (waw) | (Clwwn)
war 1 20 1000 130 7.5 war 1 20 1000 245 4 war 1 20 1000 130 7.5 war 1 20 1000 245 4
war 2 1000 1530 156 3.4 war 2 1000 1530 177 3 war 2 1000 1500 147 3.4 war 2 1000 1500 167 3
e S 1530 1530 120 0 EF S 1530 1530 120 0 war 3 1500 1500 120 0 war 3 1500 1500 120 0
e 1530 800 104 -7 war 4 1530 800 146 5 war 4 1500 800 100 -7 war 4 1500 800 140 -5
war 5 800 SCYGCTEEHHO% / / war 5 800 ec‘recTaeHHogo / / war 5 800 ecTecTBsHHogo / / s 800 emecme""ogo / /
HT/ST/UgeT ST/ MHorocnomHbin ST MHorocnoiiHbiin SHT/MHorocnoiiHelii 4D Mpo
Kpusas cnekanus(11-14) Kpuean cnekanua UT (1-5) Kpwsas cnekanus (11-14) Tonu.lea CTEHOK U Kpaes
War HavanbHasn KomeuHas B CkopocTe LWar HauaneHas KoHeunas Bpems | ¢ L H K Bpewms c _ o
parypal Yoa(C)| Gaw | (Clnn) patypal C) remneparypa(C) () (Cham) @nun | romnopatypal C) owncparypa(C) (MA¥) | (Chaam) . Mepapuni S
un il
war 1 20 1000 326 3 war 1 20 1000 130 75 war 1 20 1000 326 3 Tonuma | CeueWne | TomumWa | GedeHue
pasbema pasbema
war 2 1000 1530 265 2 war 2 1000 1450 132 3.4 war 2 1000 1500 250 2 Oug;ng:ﬂ >0.9mm
KOpOHK
war 3 1530 1530 120 0 war 3 1450 1450 120 0 war 3 1500 1500 120 0
Soaunodr | >0.9um 29um? 21.0mm >12um?
war 4 1530 800 183 -4 war 4 1450 800 93 -7 war 4 1500 800 175 -4
war 5 800 ecTscnaeHHogo / / war 5 800 eCTeCTBeHHOSO / / s 800 ecYecTEeHHogo / / uﬁ%%?::e 20.9Mm




PT Instrugbes de uso

Data de Fabricacao
Veja o rétulo

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Enderego do Fabricante: 101.201.301, Edificio A, No. 35, Estrada Zhuging,
Comunidade Shijing, Rua Shijing, Distrito de Pingshan, Shenzhen.
Tel: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Leia o manual do produto antes do uso e faga com técnicos profissionais.
Instalagéo, ajuste e uso por médicos profissionais. Use de acordo com as

instrucdes e as orientagdes médicas.

Data da formulag&o: 11 de julho de 2023  Edigdo: A.4

Bloco de Zirconia
Odontoloégico

Estrutura da Organizacao

Modelo Branco:

Os ingredientes ativos incluem zirconia, éxido
de itrio e outros dxidos.
ZrO2+HfO2+Y203:=99%

Y20::4.5%~6.0%

Alz20:=0.5%

Outros Oxidos =0.5%

Cor e Multicamada do Modelo:

Os ingredientes ativos incluem zirconia, éxido
de ferro, 6xido de érbio e outros dxidos.
ZrOz+HfO2+Y20:=98.2%

Oxido de érbio=1.0%

Oxido férrico=0.3%

Outros Oxidos =0.5%

Nome do Produto

Vida Util 5 anos

Método de aplicagao

Abra a bolsa e retire as pecas de porcelana,
coloque-as no equipamento odontolégico para
processamento, apos tingir, alta temperatura
(1450~ 1600 C).

Apos a sinterizagao e cristalizagéo, o produto
acabado sera feito apds colocar a
sobrecamada decorativa de porcelana ou
vidro e demais processos. Por fim, sera usado
por médicos profissionais para reparos,
instalacdo e uso em prétese humana.

Uso Pretendido

O Bloco de Zirconia Odontoldgico é usado
para fazer coroas, Pontes, obturagdes e
revestimentos da protese fixa.

Propriedade fisicoquimica

Densidade (pos-sinterizagdo): = 6.0g/cm?®
Classe:5: Resisténcia a flexao (pos-sinterizagdo

Solubilidade quimica: < 100ug.cm™
Radioatividade (uranio-238)= 1.0Bq/g

Coeficiente de expanséo térmica linear:(10.51:0.5) x10¢K™

Tipo: Il, fornecido no bloco

Classe:5: Branco ST/Branco SHT/Branco HT/Cor ST/Cor

SHT/Multicamada SHT/Multicamada ST.

Classe:4: Branco UT/Cor UT/Multicamada 3D/Multicamada

4D/Multicamada UT.

Aviso

1.Verifique bem a embalagem e o produto interno,
caso haja danos, o uso é proibido.

2.Nao pressione e colida durante o armazenamento,
transito e processamento.

3.A porcelana nao queimada n&o deve ser usada
diretamente em préteses humanas ou para reparos
odontoldgicos.

4.Este produto precisa ser feito por técnicos
profissionais e usado por médicos profissionais.
5.E proibido reutilizar um produto vencido.
6.Quaisquer incidentes graves que tenham ocorrido
em relagéo ao dispositivo devem ser relatados ao
fabricante a autoridade competente do Estado
Membro no qual o usuario e/ou paciente pertenga.
7.Produtos de uso Unico, ndo reutilizar.

Embalagem Embalagem de papelzo.

Eliminagdo Abandonar diretamente, os produtos
nao poluem o meio ambiente apds o
descarte.

® @

=800MPa
Classe:4: Resisténcia a flexao (pds-sinterizagdo)=600MPa

Propriedades Bioldgicas

1.Sem citotoxicidade

2.Sem sensibilizagdo

3.Sem estimulagéo oral aguda
4.Sem toxicidade sistémica aguda
5.Sem toxicidade sistémica cronica
6.Teste de AMES: negativo

Armazenamento

Armazenar em temperatura ambiente
interna (geralmente 5-50°C), em
condigdes ventiladas e secas.

Contraindicagao

No caso de haver um distanciamento
oclusal insuficiente e/ou parede
preparatéria vertical, tornando o preparo
inadequado para uma restauragao
totalmente de ceramica, deve-se escolher
um material alternativo. Outras
contraindicagdes sé@o pontes de
obturacéo, implantes enddsseos e hastes
de raiz.

Curva de sinterizagédo sugerida
A sinterizagao pode acontecer em todas
as fornalhas de sinterizagcdo odontolégi-
ca comuns que sejam aprovadas para
sinterizagao de restauragoes feitas de
diéxido de zirconio. Logo que se sabe
que o diéxido de zirconio € um condutor
térmico ruim, recomenda-se que aquega
os suportes lentamente até a
temperatura necessaria (veja o grafico
de sinterizagao) e reduza a temperatura
igualmente devagar.



Curva de Sinterizagéo

HT/ST /ST cor /ST Curva de Sinterizagéo de
Multicamada (1-5)

HT/ST /ST cor /ST Curva de Sinterizagéo de
Multicamada (6-10)

SHT Multicamada/Multicamada 3D Plus

Multicamada UT

Curva de Sinterizagdo Multilayer 4D Pro (1-5)

SHT Multicamada/Multicamada 3D Plus
Multicamada UT
Curva de Sinterizagdo Multilayer 4D Pro (6-10)

Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa
Inicial (°C) Final (°C) (Min) (“CIMin) sinterizagdo Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°CIMin) sinterizagdo  Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°C/Min) Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°CIMin)
Passo 1 20 1000 130 7.5 Passo 1 20 1000 245 4 Passo 1 20 1000 130 25 Passo 1 20 1000 245 4
Passo 2 1000 1530 156 3.4 Passo 2 1000 1530 177 3 Passo 2 1000 1500 147 34 Passo 2 1000 1500 167 3
Passo 3 1530 1530 120 0 Passo 3 1530 1530 120 0 Passo 3 1500 1500 120 0 Passo3 | 1500 1500 120 0
Passo 4 1530 800 104 -7 Passo 4 1530 800 146 -5 Passo 4 1500 800 100 T Passo 4 1500 800 140 -5
Resfri Resfri Resfriamento Resfri
Passo5 | 800 TR : Passo5 | 800 |RRIFA° ! / Fesn® || naturai 200/ ! Passo5 | 800 et J
HT/ST /ST cor /ST Curva de Sinterizagdo de . SHT Multicamada/Curva de Sinterizagdo

Multicamada (11-14) Curva de Sinterizagdo UT (1-5) Multicamada 4D Pro Curve (11-14) Espessura da parede e da borda
Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa Etapade |Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa Etapade | Temperatura | Temperatura | Tempo Taxa ) Poster
interizaca Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°C/Min) sinterizagdo | Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°C/Min) sinterizagdo | Inicial (°C) Final (°C) (Min) (°C/Min) Anteior osterior

Tipo Secé Secé
Passo 1 20 1000 326 3 Passo1 | 20 1000 130 75 Passo 1 20 1000 326 3 " Svers Svers
do conector do conector
Passo2 | 1000 1530 265 2 Passo2 1000 1450 132 34 Passo2 | 1000 1500 250 2 Coroa tnica | 20.9mm
Passo 3 1 Passo 3
530 1530 120 0 1450 1450 120 0 Passo3 | 1500 1500 (20 O [ sunidades | soomm | commt | =tomm | >i2mme
Passo 4 1530 800 183 4 Passo 4 1450 800 93 7 Passo 4 1500 800 175 -4 de ponte
. B ) Pontes
Resfriamento Resfriamento 20.9mm

Passo 5 800 atiaal 20 / / Passo 5 800 Catiral 50 / / Passo 5 800 R%saf'rll]argezrgo / / grandes
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IT Istruzioni per I'uso

Data di produzione
Vedere ['etichetta
Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Indirizzo di produzione: 101,201,301, Edificio A, n. 35, Zhuging Road, Comunita

di Shijing, Shijing Street, distretto di Pingshan, Shenzhen.
Tel: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.
Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Si prega di leggere il manuale del prodotto prima dell'uso e di farlo fare da tecnici
professionisti; installarlo, regolarlo e indossarlo da medici professionisti; usarlo

secondo le istruzioni e le indicazioni del medico.
Data di formulazione: 11 luglio 2023 Edizione: A.4

Nome del Prodotto Blocco di Zirconia Durata

Dentale
Struttura Organizzativa

Modello Bianco:

Gli ingredienti principali includono zirconia,
ossido di ittrio e altri ossidi.
ZrOz+HfO2+Y20:=99%

Y20::4.5%~6.0%

Al20:=0.5%

Altri Ossidi=0.5%

Modello a colori e Multistrato:

Gli ingredienti principali includono zirconia,
ossido ferrico, ossido di erbio e altri ossidi.
ZrOz+HfO2+Y20:=98.2%

Ossido di erbio=

umane.

Metodo di applicazione

Aprire il sacchetto e prelevare i pezzi di
porcellana, collocarli in speciali attrezzature di
trattamento dentale per la lavorazione, dopo la
tintura, ad alta temperatura (1450~ 1600 C).
Dopo la sinterizzazione e la cristallizzazione, il
prodotto finito sara realizzato dopo la
sovrapposizione di rivestimento con porcellana
decorativa o smaltatura e altri processi. Infine,
sara utilizzato da medici professionisti per la
riparazione, l'installazione e l'uso di protesi

Uso Previsto

Il Blocco di Zirconia Dentale viene utilizzato
per la realizzazione di corone, Ponti, incastri
e faccette di dentiere fisse.

Proprieta fisico-chimiche

Densita (post-sinterizzazione): = 6.0g/cm?

Classe:5: Resistenza alla flessione (post-sinterizzazione) =
800MPa

Classe:4: Resistenza alla flessione (post-sinterizzazione) =
600MPa

Solubilita chimica: < 100pg.cm™

Radioattivita (uranio-238)= 1.0Bq/g

coefficiente di espansione termica lineare:(10.5-+:0.5)
x107°K"!

Tipo: Il, fornito in blocco

Classe: 5: Bianco ST/Bianco SHT/Bianco HT/Colore
ST/Colore SHT/Multistrato SHT/Multistrato ST.

Classe: 4: UT Bianco/ Colore UT/Multistrato 3D/Multistrato
4D/Multistrato UT.

Avvertenza

1.Si prega di controllare bene la confezione e il prodotto
all'interno, in caso di danni, vietare I'uso.

2.Non premere e non urtare durante lo stoccaggio, il
trasporto e la lavorazione.

3.La porcellana non bruciata non deve essere utilizzata
direttamente in protesi umane o per riparazioni orali.
4.Questo prodotto deve essere realizzato da tecnici
professionisti e utilizzato da medici professionisti.

5.E vietato riutilizzare il prodotto scaduto.

6.Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al
dispositivo deve essere segnalato al produttore e
all'autoritda competente dello Stato Membro in cui si
trova l'utente e/o il paziente.

7 .Prodotti monouso, non riutilizzare.

Confezione Imballaggio in cartone.

Smaltimento Smaltire direttamente, i prodotti non
inquinano I'ambiente dopo lo

125 D smaltimento.

Proprieta Biologiche
1.Nessuna citotossicita

2.Nessuna sensibilizzazione
3.Nessuna stimolazione orale acuta
4.Nessuna tossicita sistemica acuta
5.Nessuna tossicita sistemica cronica
6.Test AMES: negativo

Conservazione

Conservare a temperatura ambiente
(generalmente 5 -50 C), in ambienti
ventilati e asciutti.

Controindicazioni

Nel caso in cui lo spazio occlusale e/o la
parete verticale della preparazione siano
insufficienti, rendendo la preparazione
inadatta a un restauro in ceramica
integrale, & necessario scegliere un
materiale alternativo. Ponti ad incastro,
implantologia endossea e perni radicolari
sono altre controindicazioni.

Curva di sinterizzazione
suggerita

La sinterizzazione puo avvenire in tutti i
comuni forni di sinterizzazione dentale
approvati per la sinterizzazione di
restauri in biossido di zirconio. Poiché il
biossido di zirconio & noto per essere un
conduttore termico scadente, si
raccomanda di riscaldare lentamente i
supporti alla temperatura richiesta
(vedere il grafico di sinterizzazione) e di
raffreddarli altrettanto lentamente.



Curva di sinterizzazione

SHT Multistrato/3D Plus Multistrato SHT Multistrato/3D Plus Multistrato
Curva di sinterizzazione Curva di sinterizzazione UT Multistrato/4D Pro UT Multistrato/4D Pro
multistrato HT/ST /ST color /ST (1-5) multistrato HT/ST /ST color /ST(6-10) Curva di Sinterizzazione Multistrato (1-5) Curva di Sinterizzazione Multistrato (6-10)

Fase di Temperatura Temperatura Tempo Velocita Fase di Temperatura Temperatura Tempo Velocita Fase di Temperatura Temperatura Tempo Velocita Fase di Temperatura Temperatura Tempo Velocita
interizzazi iniziale (C) finale (C) (Min) | (CIMin) interizzazi iniziale (C) finale (C) (Min) | (CIMin) interizzazi iniziale (C) finale (C) (Min) | (C/Min) interizzazi iniziale (C) finale (C) (Min) | (C/Min)

Feee 20 1000 130 | 7.5 Feee 20 1000 245 4 Feee 1 20 1000 130 | 75 Feee 1 20 1000 245 4

Fase 2 1000 1530 156 | 3.4 Fase 2 1000 1530 177 3 Fase 2 1000 1500 147 | 34 Fase 2 1000 1500 167 3

Fase 3 1530 1530 120 0 Fase 3 1530 1530 120 0 Fase 3 1500 1500 120 0 Fase 3 1500 1500 120 0

Fase 4 1530 800 104 -7 Fase 4 1530 800 146 -5 Fase 4 1500 800 100 7 Fase 4 1500 800 140 -5

raffreddamento raffreddamento raffreddamento raffreddamento
Fase 5 oog naturale 20 Y Y Fase 5 oog naturale 20 Y Y Fase 5 oy naturale 20 Y b Fase 5 oy naturale 20 Y b
Curva di sinterizzazione A . SHT Multistrato/4D Pro
multistrato HT/ST /ST color /ST(11-14) Curva di sinterizzazione UT (1-5) Curva di Sinterizzazione Multistrato (11-14) Spessore della parete e del bordo
Fase di Temperatura |  Temperatura Tempo | Velocita Fase di Temperatura |  Temperatura Tempo | Velocita Fase di Temperatura | Temperatura Tempo | Velocita ) i
iniziale (C) finale (C) (Min) | (C/Min) iniziale (C) finale (C) (Min) | (C/Min) iniziale (C) finale (C) (Min) | (C/Min) Anteriore Posteriore
Fase 1 20 1000 326 3 Fase 1 20 1000 130 | 75 ey 20 1000 326 3 Tipo o Sl Seziona
del connettore del
Fase2 | 1000 1530 65 2 Fase2 | 1000 1450 182 | 34 Fase2 | 1000 1500 20 | 2 Corona | 59
. 20.9mm
Fase 3 1530 1530 120 0 Fase 3 1450 1450 120 0 Fase 3 1500 1500 120 0 singola
Ponti a >0.9mm 29mm? >1.0mm >12mm?
Fase 4 1530 800 183 -4 Fase 4 1450 800 93 -7 Fase 4 1500 800 175 -4 3 elementi
raffreddamento raffreddamento raffreddamento Pontiestesi | 5 g
Fase 5 oo naturale 20 f b Fase 5 oo naturale 20 f b Fase 5 oy naturale 20 Y b m




TUR Kullanim ybénergesi

Uretim Tarihi

Etikete bakiniz

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

|Uretim Adresi: 101,201,301, A Binasi, No. 35, Zhuging Yolu, Shijing Toplulugu,
Shijing Caddesi, Pingshan Bdlgesi, Shenzhen.

Tel: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands

Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu

Lutfen kullanmadan 6nce Uriin kilavuzunu okuyun ve profesyonel teknisyenlerin
kullanmasini saglayin; profesyonel doktorlar tarafindan kurulmasini, ayarlanmasini
ve takilmasini saglayin; talimatlara ve doktor talimatlarina uygun olarak kullanin.
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Formiilasyon tarihi: 11 Temmuz 2023

Uriin Adi Dental Zirkonya Blok

Organizasyon Yapisi

Beyaz Model:

Ana bilesenlerinde zirkonya, itriyum oksit ve
diger oksitler yer almaktadir.
ZrO2+HfO2+Y203= %99

Y203:%4.5~%6.0

Al203=%0.5

Diger Oksitler=%0.5

Model Rengi ve Coklu Katman:

Ana bilesenlerde zirkonya, demir oksit, Erbiyum
oksit ve diger oksitler yer almaktadir.
ZrOz+HfO2+Y203:= %98.2

Erbiyum oksit=%1.0

Demir oksit=%0.3

Diger Oksitler =%0.5

Baski: A.4

Kullanma Omrii 5yl

Uygulama yontemi

Cantayi agin, boyama sonrasinda isleme igin
yiiksek sicaklikta (1450~ 1600 C) 6zel dis
isleme ekipmanina yerlestirilmis olan porselen
pargalarini ¢ikarin.

Sinterleme ve kristalizasyon iglemlerini takiben
tesviye, dekoratif porselenle kaplama, sirlama
islemleriyle ve diger islemlerden sonra bitmis
rlin yapilacaktir. Nihayetinde insanlardaki
protez diglerin onarimi, hazirlanmasi ve
takilmasi igin profesyonel doktorlar tarafindan
kullanilacaktir.

Kullanim Amaci

Dental Zirkonya Blok, kron takmak, Képri
yapmak, sabit protez dislerde inley dolgu
yapmak ve kaplama yapmak igin kullanilir.

Fizikokimyasal 6zellik

Yogunluk (sinterleme sonrasi): = 6.0g/cm?®

Sinif:5: Egilme mukavemeti (sinterleme sonrasi) =800MPa
Sinif:4: Egilme mukavemeti (sinterleme sonrasi)=600MPa

Kimyasal ¢ozunurlik: < 100pg.cm™

Radyoaktivite (uranyum-238)= 1.0Bq/g

lineer termal genlesme katsayisi:(10.5-1:0.5) x107°K™*
Tip: I, blok halinde tedarik edilir

Sinif: 5: Beyaz ST/Beyaz SHT/Beyaz HT/Renkli ST/Renkli
SHT/Cok Katmanli SHT/Cok Katmanh ST.

Sinif: 4: Beyaz UT/Renkli UT/Gok Katmanli 3D/Cok
Katmanli 4D/Cok Katmanli UT.

Bildirim

1.Lutfen paketi ve igerisindeki trlind iyi bir sekilde
kontrol edin, eger herhangi bir hasar varsa, kullanilimasi
yasaktir.

2.Depolama, tagsima ve igleme sirasinda bastirmayin ve
carptirmayin.

3.Yanmamis porselen direkt olarak protez dislerde veya
agiz i¢i tedavilerde kullaniimamalidir.

4.Bu Urtnuin profesyonel teknisyenler tarafindan
hazirlanmasi ve profesyonel doktorlar tarafindan
kullaniimasi gerekmektedir.

5.Kullanim stresi dolmus Urinlerin tekrar kullaniimasi
yasaktir.

6.Cihazla ilgili olarak meydana gelen herhangi bir ciddi
olayda, Ureticiye ve kullanicinin ve/veya hastanin
yerlesik durumda oldugu bélgede yer alan Uye Ulkenin
yetkili makamina bildirimde bulunulmalidir.

7.Tek kullanimlik Grtinleri tekrar kullanmayiniz.

Paket
imha

Karton ambalaj.

Direkt olarak atin, Grlinler atildiktan
sonra gevreyi kirletmez.

d @

Biyolojik Ozellikler
1.Sitotoksisite yok
2.Sentisizasyon yok

3.Akut oral stimiilasyon yok
4.Akut sistemik toksisite yok
5.Kronik sistemik toksisite yok
6.AMES testi: negatif

Depolama

Genellikle 5-50 C araliginda olan i¢ ortam
sicakliklarinda olan, havalandiriimis ve
kuru kosullarda depolama.

Kontrendikasyon

Hazirlik islemlerinin tam seramik
restorasyonu igin uygun olmamasina
neden olacak sekilde yetersiz okliizal
temas ve/veya dikey hazirlik duvari
olmasi durumunda, alternatif bir malzeme
secilmelidir. inley kopriiler, kemik igi
implantlar ve kok givileri diger
kontrendikasyonlardr.

Onerilen sinterleme egrisi

Sinterleme islemi, zirkonyum dioksitten
yapilmis restorasyonlarin sinterlenmesi
icin onaylanmis olan tim genel dental
sinterleme firinlarinda gerceklestirilebilir.
Zirkonyum dioksit zayif bir termal iletken
olarak bilindigi igin, yuvalar yavasca
gerekli sicakliga 1sitmaniz (sinterleme
grafigine bakiniz) ve esit hizda yavasca
sogutmaniz onerilmektedir.



Sinterleme Egrisi

HT/ST /ST renk /ST Cok Katmanli

Sinterleme Egrisi (1-5)

HT/ST /ST renk /ST Cok Katmanli

Sinterleme Egrisi (6-10)

SHT Cok Katmanli/3D Plus Cok Katmanli

UT Cok Katmanli/4D Pro Cok Katmanli

Sinterleme Egrisi (1-5)

SHT Cok Katmanli/3D Plus Cok Katmanli
UT Cok Katmanli/4D Pro Cok Katmanli
Sinterleme Egrisi (6-10)

Sinterleme Baslangic Bitig Zaman Hiz Sinterleme Baslangic Bitig. Zaman Hiz Sinterleme Baslangic Bitig. Zaman Hiz Sinterleme Baslangic Bitig Zaman Hiz
adimi Sicakhigi (C) | Sicakhgi (C) (Dk) (CIDk) adimi Sicakhigi (C) | Sicakhgi (C) (Dk) (C/Dk) adimi Sicakhigi (C) | Sicakhgi (C) (Dk) (C/Dk) adimi Sicakhigi (C)|  Sicakhigi (C) (Dk) (CIDk)
adim 1 20 1000 130 7.5 adim 1 20 1000 245 4 adim 1 20 1000 130 7:5) adim 1 20 1000 245 4
adim 2 1000 1530 156 3.4 adim 2 1000 1530 177 3 adim 2 1000 1500 147 34 adim 2 1000 1500 167 3
adim 3 1530 1530 120 0 adim 3 1530 1530 120 0 adim 3 1500 1500 120 0 adim 3 1500 1500 120 0
adim 4 1530 800 104 -7 adim 4 1530 800 146 -5 adim 4 1500 800 100 il adim 4 1500 800 140 -5
dogal g dogal =
adim 5 800 SOQU(?na 20| ! / adim 5 800 sog&%’; 20 / / adim 5 800 sogutaa 20 / / adim 5 800 soéﬁ% 20 ! /
HT/ST /ST renk /ST Cok Katmanli . o SHT Cok Katmanli/4D Pro Cok Katmanli <
Sinterleme Egrisi (11-14) UT Sinterleme Egrisi (1-5) Sinterleme Egrisi (11-14) Duvar ve kenar kalinligi
Sinterleme | Baslangic Bitis Zaman Hiz Sinterleme | Baslangic Bitis Zaman Hiz Sinterleme | Baslangig Bitis Zaman Hiz . .
adimi Sicakhigi (C) | Sicakhigi (C) (Dk) (C/Dk) adimi Sicakhigi (C)|  Sicakhg (C) (Dk) (CIDk) adimi Sicakhigi (C) | Sicakhigi (C) (Dk) (CIDk)
adim 1 20 1000 326 3 adim 1 20 1000 130 75 adim 1 20 1000 326 3 e Kalinlk | (SOToKST | Kalinlik | Kol yiseyi
adim 2 1000 1530 265 2 adm2 | 1000 1450 132 3.4 adim 2 1000 1500 250 2 Tekkion | oo
takma 3
adim 3 1530 1530 120 0 adim 3 1450 1450 120 0 adim 3 1500 1500 120 0 Sunte woomm - - —
adim 4 1530 800 183 -4 adim 4 1450 800 93 -7 adim 4 1500 800 175 -4 Kdprii
dogal dogal g Uzun 20.9mm
adim 5 800 sogu‘?na 20| 1 / adim 5 800 sogutha 20,/ / celin D 800 soéj&?naé 20 ! y Kopriler




DE Gebrauchshinweise

Herstellungs-Datum

Siehe Etikett

Shenzhen Yurucheng Dental Materials Co., Ltd.

Manufacture Address: 101,201,301, Building A, No. 35, Zhuging Rd., Shijing
Community, Shijing Street, Pingshan District, Shenzhen.

Tel: + 86-0755-84622395 web: www .szyurucheng.com

Umedwings Netherlands B.V.
Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
Tel: +31(0) 642758955 E-mail: ar@umedwings. eu
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Lesen Sie bitte vor Gebrauch unsere Bedienungsanleitung durch einen professionellen
Zahntechniker, so das der Zahnersatz von geschulten Arzten eingesetzt werden kann.
Verwenden Sie die entsprechende Bedienungsanleitung und geman der Anleitung des Arztes.
Datum der Formulierung: 2023.07.11  Ausgabe: A4

Produkt Name  Dental Zirkon Block Nutzungsdauer 5 Jahre

Anwendungsverfahren

Offnen Sie die Verpackung und entnehmen Sie das
Material.Platzieren Sie dieses und nutzen hierfiir lhre
spezielle Dental-Ausriistung zur Weiterverarbeitung.
Nach der Einfarbung liegt die héchste zuldssige
Sinter-Temperatur bei (1450-1600 C)

Nach dem Sintern und der Kristallisation wird das
fertige Produkt hergestellt mittels dekorativen

Organisations Struktur

Modell weil3 :

Die Hauptbestandteile sind Zirkon,Yttrium
Oxyde und diverse Oxyde.
ZrOz2+HfO2+Y20:=99%

Y20::4.5%~6.0%

Al20:=0.5%

andere Oxyde 0.5%

Modell Color und Multilayer:

Die Hauptbestandteile sind Zirkon,Eisen Oxyde,
Erbium Oxyd und diverse Oxyde.
ZrOz+HfO2+Y20:=98.2%

Erbium Oxyd=1.0%

Eisen Oxyd =0.3%

diverse Oxyde =0.5%

Letzt endlich wird eine Reparatur,der Einbau und
das Tragen des Zahnersatzes durch professionelle
Zahnarzte vorgenommen.

Verwendungszweck

Der Dental Zirkon Block findet Anwendung
fiir Kronen, Briicken, Inlays ,Veneers und
fir festsitzenden Zahnersatz.

Porzellan, Glasur-Massen oder ahnlichen Produkten.

Physiochemische Eigenschaft

Dichte (nach Sinterung): = 6.0g/cm?®

Classe 5 : Biegefestigkeit (nach Sinterung)=800MPa
Classe 4 : Biegefestigkeit (nach Sinterung)=600MPa
Chemische Loéslichkeit: 100mg.cm: < 100pg.cm-2
Radioaktivitat (Uranium — 238) = 1.0Bqg/g

Koeffizient der linearen thermischen Ausdehnung : (10.5+
0.5) x107°K™"

Typ Il, geliefert im Block

Classe 5 : Weill ST/WeilR SHT/Wei3 HT/Color ST/Color
SHT/Multilayer SHT/Multilayer ST.

Classe 4 : Weilt UT/Color UT/Multilayer 3D/Multilayer
4D/Multilayer UT4D/Multilayer UT.

Hinweis

1. bitte Uberpriifen Sie das Paket und das gelieferte Produkt,
bei Schaden ist ein Gebrauch nicht gestattet

2. Lasten-Druck wahrend der Lagerung, Transport und
Verarbeitung vermeiden

3.ungebranntes Porzellan sollte nicht direkt in menschlichem
Gebiss oder oraler Reparatur verwendet werden

4. dieses Produkt muss von professionellen Technikern
verarbeitet und von professionellen Arzten verwendet werden
5.abgelaufene Produkte diirfen nicht wiederverwendet werden
6. Jeder schwerwiegende Zwischenfall im Zusammenhang mit
dem Produkt sollte dem Hersteller gemeldet werden und der
zustandigen Behdrde des Mitgliedstaats, in dem der
Anwender und Patient niedergelassen ist.

7. Einwegprodukte, nicht wiederverwenden

Verpackung im Karton verpackt

Entsorgung Die Produkte verschmutzen die
Umwelt nicht,wenn sie nicht mehr
gebraucht werden.

® &

Biologische Eigenschaften

1. keine Zytotoxizitat

2. keine Sensibilisierung

3.keine akute orale Stimulation

4. keine akute systemische Toxizitat
5.keine chronische systemische Toxizitat
6. AMES-Test — negativ

Lagerung

Lagerung der Produkte bei
Raumtemperatur (im Allgemeinen 5-50 °C)
belliftet und trocken

Kontraindikationen

Falls ein unzureichender okklusaler Abstand
und/oder eine unzureichende vertikale
Préparationswand vorhanden ist, so dass die
Praparation fir eine Vollkeramikrestauration
ungeeignet ist, muss ein alternatives Material
gewahlt werden.

Inlaybriicken, enossale Implantate und
Wurzelstifte sind weitere Kontraindikationen.

Vorgeschlagene Sinterkurve
Die Sinterung kann in allen géngigen
dentalen Sinterdfen erfolgen, die fir die
Sinterung von Restaurationen aus
Zirkoniumdioxid zugelassen sind.

Da Zirkoniumdioxid bekanntermafen
ein schlechter Warmeleiter ist, empfiehlt
es sich, die Fassungen langsam auf die
gewiinschte Temperatur zu erhitzen
(siehe Sinter-Kurven)

und kihlen sie ebenso langsam ab.



Sintering Curve

HT/ST /ST color /ST Multilayer
Sintering Curve (1-5)

HT/ST /ST color /ST Multilayer
Sintering Curve (6-10)

SHT Multilayer/3D Plus Multilayer/UT Multilayer
4D Pro Multilayer Sintering Curve (1-5)

SHT Multilayer/3D Plus Multilayer/UT Multilayer
4D Pro Multilayer Sintering Curve (6-10)

Si"s‘g;"g m;‘r::'ure( ol Tempf'r‘:m( ¢y Time(Min) | Rate(C /Min) 5‘";;{;"9 Start o End ) Time(Min) |Rate(C/Min) s‘"s‘f;;"g Start o EncE— Rate( C/Min) Si"s‘g;"g Tem;‘r:?m( < Tempi:‘:}m( ) Time(Min)  Rate( C/Min)
step 1 20 1000 130 75 step 1 20 1000 245 4 step 1 20 1000 130 7.5 step 1 20 1000 245 4
step 2 1000 1530 156 34 step 2 1000 1530 177 3 step 2 1000 1500 147 34 step 2 1000 1500 167 3
step 3 1530 1530 120 0 step 3 1530 1530 120 0 step 3 1500 1500 120 0 step 3 1500 1500 120 0
step 4 1530 800 104 -7 step 4 1530 800 146 -5 step 4 1500 800 100 =/ step 4 1500 800 140 -5

natural
step 5 800 coaturaby / / step 5 800 comturaly | / step 5 800 cooling20 |/ ! step 5 800 ooty | /
HT/ST /ST color /ST Multilayer N SHT Multilayer/4D Pro Multilayer :
Sintering Curve (11-14) UT Sintering Curve (1-5) Sintering Curve (1-14) Wall and edge thickness
s"‘s‘g;“g St ) (i) ) Time(Min)  Rate(C/Min) s"::.':,"g Start o End ¢y Time(Min) Rate(C/Min) Si";f::,““ S o (=il ¢ Time(Min) | Rate(C /Min) ARty Posterior
Type

step 1 20 1000 326 3 step 1 20 1000 130 7.5 step 1 20 1000 326 3 Thickness | [Connectar - Thickness | (Sonnector
step2 | 1000 1530 265 2 step2 | 1000 1450 132 3.4 step2 1000 1500 250 2 I single crown | 209mm

step 3 1530 1530 120 0 step 3 1450 1450 120 0 tep 3 1500 1500 120 0

: i = 3 unit bridges| =0.9mm 29mm? 21.0mm 212mm?
step 4 1530 800 183 -4 step 4 1450 800 93 -7 step 4 1500 800 175 -4
natural Long bridges | 20.9mm
step 5 800 cooling 20 / / step 5 800 cggﬁﬁ'ga'zo / / step 5 800 ngltiwgalm i d



